
 
Унифицированная форма № ОС-16 

Утверждена Постановлением Госкомстата России от 21.01.2003 № 7 

Организация-заказчик 

ООО «ТАУТАВ», ИНН 9801025551, Тихоокеанская область, Прибрежный 
район, г. Эмск, Рыбная ул., дом 11, р/с 40702810242610000222, в банке АО 
СВЕРХБАНК, БИК 040500500, к/с 30101810500000000500 

 Код 

Форма по ОКУД  
по ОКПО 29600264 

 наименование организация  
ООО «ТАУТАВ», подразделение разработки   

 структурное подразделение   
 

 

 Номер документа Дата составления  
АКТ О ВЫЯВЛЕННЫХ ДЕФЕКТАХ ОБОРУДОВАНИЯ 1/д 19.06.2026  

 
 

принятого в монтаж по акту 
номер 1 

дата 16.06.2026 
 
 

Место нахождения 
оборудования 

ООО «ТАУТАВ», Тихоокеанская область, Прибрежный район, г. Эмск, Рыбная ул., дом 11, подразделение 
разработки 

 адрес, здание, сооружение, цех 
 

Организация-изготовитель 
ООО «ОПРСТ» ОГРН 120980299888, ИНН 9801025340, 
Тихоокеанская область, Прибрежный район, г. Эмск, ул. Хлебная, 1  по ОКПО 49600444 

 наименование   

Организация-поставщик ООО «ОПРСТ» по ОКПО 49600444 
 наименование   

Организация-грузоотправитель ООО «ОПРСТ» по ОКПО 49600444 
 наименование   

Организация-перевозчик ООО «ОПРСТ» по ОКПО 49600444 
 наименование   

Монтажная организация ООО «ОПРСТ» по ОКПО 49600444 
 наименование   

 
1. В процессе наладки и испытания перечисленного ниже оборудования 
 приема, монтажа, наладки, испытания  
обнаружены следующие дефекты:  

 

Оборудование Дата 

Обнаруженные 
дефекты наименование 

номер 
паспорта 

или 
маркировка 

тип, марка 

проект-
ная 

органи-
зация 

изготовле-
ния 

оборудо-
вания 

поступле-
ния 

оборудо-
вания 

1 2 3 4 5 6 7 
Автоматизированное 
рабочее место (АРМ) 
программиста 

32-456; 
022988 

OPRST 14700K AWS – 20.05.2026 15.06.2026 1. Система жидкостного охлаждения 
(Deepcool LT720): заводской дефект 
ротора помпы, приводящий к 
заклиниванию, падению оборотов ниже 
нормативных 3100 RPM и сильному 
металлическому треску/гулу при работе; 

      

2. Монитор ASUS ProArt 27": заводской 
дефект матрицы, выраженный в 
наличии битых пикселей, количество 
которых превышает норму (свыше 5 
шт.), допустимую для заявленного 
класса матрицы: яркие, постоянно 
светящиеся пиксели – 9 шт.; 
выключенные пиксели (черные точки на 
светлом фоне) – 15 шт. 

      

3. МФУ Pantum M6500W: заводской 
брак сборки блока лазерного 
сканирования (LSU), приводящий к 
бледности печати с одного края листа и 
периодическому смещению 
изображения 

 



Оборотная сторона формы № ОС-16 

Оборудование Дата 

Обнаруженные 
дефекты наименование 

номер 
паспорта 

или 
маркировка 

тип, марка 

проект-
ная 

органи-
зация 

изготовле-
ния 

оборудо-
вания 

поступле-
ния 

оборудо-
вания 

1 2 3 4 5 6 7 
       
       
       
       
       
       
       
       
 
Для устранения выявленных дефектов необходимо: 1. Система жидкостного охлаждения (Deepcool LT720) – демонтаж неисправной и 
установка аналогичной исправной системы охлаждения мощностью от 250 Вт с обязательным нанесением нового слоя термоинтерфейса и 
проверкой оборотов помпы в BIOS платы Z790 (норма для 4-го поколения помп Deepcool ~3100 RPM); исполнитель – завод-изготовитель 
ООО «ОПРСТ»; срок исполнения 26.06.2026 
2. Монитор (ASUS ProArt 27") – замена ЖК-панели (матрицы) в условиях чистой комнаты сервис-центра (демонтаж дефектного экрана, 
замена на оригинальную IPS-матрицу без дефектов структуры полупроводников), затем – калибровка и тестирование на однородность 
цветового поля и повторная заводская калибровка цвета (Delta E < 2) перед выдачей монитора заказчику; исполнитель – завод-изготовитель 
ООО «ОПРСТ»; срок исполнения 26.06.2026 
3. МФУ (Pantum M6500W) – частичный демонтаж корпуса МФУ, проверка целостности шлейфа управления и питающего кабеля LSU, затем 
– замена блока лазера (демонтаж дефектного узла полигонального зеркала/лазерного диода и установка нового оригинального блока LSU 
с донора или со склада запчастей), затем – юстировка и проверка (сборка аппарата, чистка оптических элементов прохода, проведение 
тестовой печати для проверки геометрии и насыщенности лазерного отпечатка); исполнитель – завод-изготовитель ООО «ОПРСТ»; срок 
исполнения 26.06.2026 

(подробно указываются мероприятия или работы по устранению выявленных дефектов, исполнители и сроки исполнения) 
 
 
 
Представитель организации-заказчика  Представитель монтажной организации 
Заместитель директора    Юнчоджэ Р. Ю.       

(должность)  (подпись)  (расшифровка подписи)  (должность)  (подпись)  (расшифровка подписи) 
           
М.П.      М.П.       «__» _______ 20__ г.   
  

Представитель организации-изготовителя

 

Главный инженер 

 

  Куздра С. С. 
   (должность)  (подпись)  (расшифровка подписи) 
           
                     « 19 »  июня  20 26 г.   
 
 
 
 
 
 
 
 


